Reinigung

Werkzeuge konnen mit Aceton oder Nitroverdiinnung
gereinigt werden.

Pigmentierung bzw.
Einfarben des Harzes

Die Brilliant Shine Harze kénnen durchscheinend oder
deckend eingeféarbt werden. Das Epoxidharz kann mit
vielen am Markt erhaltlichen Pigmenten und Farbpulvern
verwendet werden.

Lagerung

Brilliant Shine Epoxid Kunstharze sollten bei Temperaturen
zwischen 15°Cund 25 °C gelagert werden. Bei zu kalten
Temperaturen kann es zu einer Kristallisation der

Brilliant Shine Epoxid Harze kommen, dies kann zu einem
milchigen Erscheinungsbild fiihren. Nach vorsichtigem,
kurzzeitigem Erwarmen auf max. 70°C kann das Harz
wieder entkristallisiert werden und nach abkihlen auf
Verarbeitungstemperatur wieder verwendet werden.

Angebrochene Gebinde sollten dicht verschlossen gelagert
und zeitnah verarbeitet werden.

VerpackungsgrofRen
Harz: 0,5 |
0,751 Harter: 0,25 |
Harz: 11
1,51 Harter: 0,5 |
Harz: 51
751 Harter: 2,5 |
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Unsere Harze.
Deine Kreativitat.

BRILLIANT
poxy systems. SHINE

GlasKlar ‘
Epoxid
Kunstharz

1Basis s
05 Harter

Optimal fir die Herstellung von gldnzenden kinstlerischen Stiicken sowie
zum Einbetten und Eingielen von Objekten und weiteren Anwendungen.

Epoxidharz

1,5 Liter  [Pfird®

Oberflachen
Epoxidharz

Speziell fir diinne Schichten und zum GieRen von kleinen transparenten
Modellen, eleganten Designboden und zur Versiegelung von 3D Béden.

Mehr Infos unter

"

Yachticon A. Nagel GmbH @rﬂt‘:@

Bgm.-Bombeck-Str.1 .--‘\'e‘/‘p

22851 D-Norderstedt -.ﬂf‘lszp
Tel.+49(0)403204997-0 Ly

Fax +49(0)403204997-99 www.brilliantshine-epoxy.com
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< Losemittelfrei

< Perfekter Glanz

“ Geringe Viskositat
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<« Selbstentliiftend
“ Gute UV-Stabilitat
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Glanz' mit deinen Ideen!

Einzigartige dekorative Kunstwerke ganz einfach
selbst herstellen - z. B. River Table, Schmuckstiicke,
eingebettete/eingegossene Objekte und viele andere
kreative Anwendungen. Zum GieRen diinner Schichten
bei kleinen, transparenten Modellen, eleganten
Designbdden oder zur Versiegelung von 3D-Béden.

Kunstlerische Anwendung und
Beschichten von Bildern

D T st o

Transparente Beschichtung von Holz
und anderen Materialien

Versiegeln von 3D Design Boden
und Flachen sowie Erstellung von
Epoxid-Design Vergussbéden

Erstellung von Rivertable
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Verarbeitung

Die Brilliant Shine Epoxid Harze sind duf3erst
benutzerfreundlich und sehr zuverlassig. Es erfordert
keine Entgasung oder andere spezielle Ausriistung.

Die Raumtemperatur und Luftfeuchtigkeit ist bei der
Verarbeitung der Brilliant Shine Epoxid Harze von
entscheidender Wichtigkeit. Die Menge des vergossenen
Harzes und die Raumtemperatur in Kombination kann
die Aushartegeschwindigkeit beeinflussen und zu hohen
exothermen Reaktionen fihren.

Das Mischen der Komponenten sollte sehr griindlich
erfolgen! Auch das Umfllen in ein sauberes Gefaf3

und erneutes Mischen reduziert moégliche Probleme

bei der Aushartung. Die beiden Komponenten kénnen
per Hand oder mit einem Rihrgerat vermischt werden.
Jedoch sollte darauf geachtet werden, nicht zuviel Luft
unterzumischen. Das Gemisch danach noch 15— 30 Minuten
zur Selbstentliftung stehen lassen. Nun kann mit dem
Vergielen begonnen werden. Nach dem VergieRen und
kurzem Ruhen des Materials kodnnen verbliebene Blasen
mit einem Heilsluftgeblase problemlos entfernt werden
(Oberflache aus 15-20 cm Entfernung abblasen).

Die Verarbeitungszeit/Topfzeit betragt ca. 17 Stunden beim
Kunstharz und ca. 65 Minuten beim Oberfldchenharz. Die
optimale Verarbeitungstemperatur liegt zwischen 15 und
35°C. Das Harz ist nach ca. 24 Std. vorldufig ausgehartet,
jedoch erst nach ca. 7 Tagen bei Raumtemperatur vollstdndig
ausgehértet. Hohere Verarbeitungstemperaturen sind
maoglich, verkirzen jedoch die Topfzeit.

Eine Temperaturerhohung um 10 °C halbiert die

Topfzeit. Wasser bewirkt eine Beschleunigung der Harz /
Harterreaktion. Dies kann durch sehr hohe Luftfeuchtigkeit
und durch Restfeuchte in Stoffen (z. B. Holz) oder Fullstoffen
hervorgerufen werden.

Aufgrund der langen Topfzeit und niedriger Viskositat

ist vor dem Verguss zu beachten, dass die Form zu 100 %
abgedichtet ist, damit ein Auslaufen verhindert werden kann
(z. B. Dichtmassen- MS, PU, Silikon oder PVC Klebeband).

Holz oder porése Oberfldchen missen vor dem Vergiel3en
des Harzes versiegelt werden. Daflr eignen sich schnell
abbindende Epoxide, wie z. B. das Oberflachensystem.

Diese mussen vor dem VergieRRen des Harzes aufgetragen
werden und ausgehartet sein.

Mischen

Das Mischen der Komponenten sollte sehr griindlich
erfolgen! Am besten mit Hilfe eines Rihrgerats oder

von Hand vorsichtig verriihren ohne zu viel Luft
unterzumischen. Auch das Umfullen in ein sauberes

Gefald und erneutes Mischen reduziert mogliche Probleme
bei der Aushartung.

Aushartung

Sorgen Sie wahrend der Aushartungszeit fir konstante
Temperatur und gleichbleibende Luftfeuchtigkeit.

Das Material ist nach ca. 24 Std. bei 23°C ausgehértet und
vorsichtig belastbar. Vollstédndig ausgehartet nach 7 Tagen.
Zu hohe Luftfeuchtigkeit bei der Aushéartung kann zu einer
milchigen bzw. zu einem weiRRen Schleier in der Oberflédche
fihren. Die Luftfeuchtigkeit sollte zwischen 30 — 70 %
liegen.

Losung: Neue Schicht Harz giel3en oder die Oberflache
schleifen und aufpolieren.

Verbrauch Harz pro m2 pro mm Schichtstarke

£

+°Q§°° <;?‘6\ &+\<~‘ &+"<\\ &+\<\\
Q’]f’& NG o? N 0%
62.5¢g 2509 500g 1kg 2 kg
125¢g 5009 1kg 2 kg 4 kg
188g 7509 1.5kg 3 kg 6 kg
2509 1kg 2 kg 4 kg 8 kg
313 g 1.25 kg 2.5kg 5kg 10 kg

Berechnungsformel: Ldnge x Breite (cm)/10000 = Materialmenge in kg
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