INFORMACION IMPORTANTE PARA LOS USUARIOS DE PRODUCTOS ABRASIVOS

Por su seguridad personal, todos los usuarios de abrasivos deben

seguir estas recomendaciones

ES

MEPELAVTE 3TY BPOLLIOPY TEM, KTO UCMOL3YET AGPASVBHbIA MHCTPYMEHT

PexomeHaaLm, nsnoxexHble B 6poumpe, DO/XHbI COBMNIOAATLCA BCEMM
a6pa3l48HOFO VHCTPYMEHTa B MHTepecax JIMYHOV 6e3onacHocT!

noJib3oBarensgm

RU

BROSZURA POWINNA BYC PRZEKAZANA 0SOBOM UZYWAJACYM PRODUKTY SCIERNE

Rekomendacje

przedstawione w broszurze, dla wtasnego bezpieczenstwa,

powinny by¢ przestrzegane przez osoby uzywajace produkty Scierne

GENERALES DE

LOS PRODUCTOS ABRASIVOS MAL EMPLEADOS PUEDEN SER PELIGROSOS.

+Seguir las instrucciones del proveedor del producto y del fabricanfe
de la maquina

+Asegurarse de que el producto abrasivo se adapta al uso previsto.
Examinar fodos los productos antes de montarlos para descubrir
posibles dafios o defectos.

*Respefar los
los productos abrasivos.

Conocer los riesgos que pueden derivarse de la utilizacion de bs

producfos abrasivos y tomar las precauciones que correspondan:

« contacto fisico con el producto abrasivo en funcionamiento.

« heridas causadas por la rotura de un producto abrasivo en funcionamiento.

= virutas, chispas, humos y polvo que se generan al trabajar.

* ruido

* vibraciones

para la conservacion y el je de

Utilizar solamente productos abrasivos conformes con los mds alfos
estdndares de seguridad. Las siguientes normas EN proporcionan los
requisifos esenciales de seguridad para los productos abrasivos pertinentes:
<EN 12413: para los abrasivos +EN 13743 para ciertos abrasivos
aglomerados (muelas). flexibles (discos de fibra
vulcanizada, cepillos de nucleo o

*EN 13236 para los superabrasivos con eje, discos de [aminas)

(diamante o CBN).

No ufilizar jomds una maquina en mal estado o con partes defectuosas.
Los empresarios tienen que valorar los riesgos de cada una de las
operaciones de corte o rectificado e implementar las medidas de
proteccion apropiadas. Tienen que asegurarse de que sus operarios estdn
formados y para el frabajo que realizan

Este folleto sélo indica las recomendaciones bdsicas de seguridad
Encontfrard informacion mds completa y defallada sobre el uso seguro de
los productos abrasivos en los Codigos de seguridad disponibles en FEPA
0 su Asociacion Nacional de Fabricantes de Abrasivos.

+Codigo de Seguridad FEPA para los Abrasivos Aglomerados
y Superabrasivos.

+ Codigo de Seguridad FEPA para los Abrasivos Flexibles.

+Cadigo de Seguridad FEPA para los Superabrasivos para la
Piedra y la Construccion

PRECAUCIONES CONTRA LOS POSIBLES RIESGOS

RUIDO
+Se recomienda una proteccion auditiva segun norma EN352 en todos los
_casos en que el trabajo se realice de forma manual. independientemente
del nivel de ruido.
+Asegurarse de que el producto abrasivo es el adecuado para la
operacion a realizar. Un abrasivo escogido erroneamente puede producir
un ruido excesivo.

VIBRACIONES

«Las operaciones en las que la pieza a trabajar o la maquina se sujeta
manualmente pueden producir dafios a causa de las vibraciones.

*Hay que tomar medidas si después de 10 minutos de frabajo continuado
se detecta picazon, hormigueo o entumecimiento

«Esfos efectos se agravan en fiempo frio, en cuyo caso hay que mantener
las manos calienfes y desentumecerlas regularmente. Emplear maquinas
modernas y en buen esfado, con bajo nivel de vibraciones.

+Conservar las mdquinas en buen estado. Si aparecen vibraciones
excesivas, parar y comprobar la maquina

«Utilizar abrasivos de buena calidad y conservarlos en
buen esfado durante su vida.

«Conservar en buen estado los plafos de montaje y los platos de apoyo, y
sustituirlos cuando estén gastados o se hayan deformado.

+No sujetar con excesiva fuerza la pieza o la maquina, y no ejercer una
presion exagerada sobre el abrasivo.

= Evitar el contacto prolongado entre la pieza y el abrasivo.

+Emplear un producto abrasivo que se adapte bien al frabajo a realizar, en
caso confrario pueden producirse vibraciones innecesarias.

«No descuidar las consecuencias fisicas de las vibraciones, consuttar al médico.

CONTACTO FiSICO CON UN PRODUCTO ABRASIVO EN FUNCIONAMIENTO:

«Tomar siempre las debidas precauciones antes de ufilizar un abrasivo.
Recogerse el cabello largo, no llevar ropa amplia, corbata o joyas.

«Evitar una puesta en marcha accidental de la mdquina durante el
montaje o cambio del abrasivo. En caso necesario, desconectar la
mdquina de la fuente de alimentacion

+No quitar nunca los de las maquinas y
estan en buen estado y en posicion correcta

+Ponerse siempre guantes y ropa apropiada cuando se sujete
manualmente la pieza a trabajar o la mdquina. Es conveniente que los
guantes tengan un nivel minimo de profeccion EN388 categoria 2

+Una vez parada la maquina, asegurarse de que el producto abrasivo
estd totalmente parado antes de refirarlo de la maquina.

HERIDAS CAUSADAS POR LA ROTURA DE UN PRODUCTO ABRASIVO:

«Tratar los abrasivos siempre con mucho cuidado pues son productos
fragiles. Examinarlos siempre antes de usarlos para descubrir posibles
darios o defecfos

de que

«Almacenar los abrasivos en lugar fresco y seco, evitando grandes
variaciones de temperatura. Asegurarse de que estdn bien profegidos y
colocados para evitar que sufran daos y deformaciones.

OBLUME MPUHLUNBI BE3OMACHOCTH

MOXET BbITb
EH.

*Los abrasivos flexibles deben au de 18-
20°C y una humedad relafiva de 45-65 %.

«Las bandas abrasivas deben estar suspendidas de una barra de al menos
50 mm de diamefro.

«No ufilizar nunca un producto abrasivo después de la fecha limite de
empleo, si estd indicada. No sobrepasar los tiempos de

«Beerna finow
VHCTPYMeHTa 1 ) i,

« ABpa3WBHbIl IHCTPYMEHT Ha THBKO/ OCHOBE AOTXEH XPaHUTLCA NpH TeMnepaType
18-22°C M OTHOCTEAbHOJ BAXHOCT 45-65 %.

 AGpa3ViBHbie NeHTbi D/ XpaHeH MM LONXHbI BHCETb Ha Bany WM WTHgTe
AMRMETPOM He Metee 50 MM

« Hitkoraa He 1Cronb3yiiTe aBpasuBHii MHCTPYMEHT NOCTE HCTedeHHs OKOHIaHHS
YKa38HHOT B MaPKAPOBKE CPOKA FOHOCTA. Mt OTCYTCTBUM MaPKAPOBKI

« Y6eRHTeCh, §TO aBpa3HBHbIiA HHCTPYMEHT ORXORMT AT
onepauyi. Mlepef YCTaHOBKOM NPOBEPSIATE BCe aBPasUBHEIE UHCTPYMEHTI Ha
Hanuae ne¢ekme 1 No0BpEXeHHA.
o1l 1 XpaHeHvs a6pasMBHOTO MHCTPYMEHTa

siguientes para los productos sin fecha: 3 afios para los productos de
aglomerante de resina o shellac, 5 afios para el caucho y 10 anos para
los vitrificados o cerdmicos.
*Seguir las y otras
productos o en los embalajes.

enlos

que

@ Leer las insfrucciones

Utilizar gafas de
profeccion

Utilizar proteccion
auditiva
@ Uilizar guantes

Utilizar mascarilla

anti-polvo
Utilizar sélo en maquinas ‘G’ Solo permitido para corte
completamente cerradas ‘=’ en himedo

« Asegurarse de que el abrasivo escogido se adapta bien a la operacion a realizar.

«Seguir las instrucciones del proveedor del abrasivo y de la maquina
cuando se proceda al montaje del abrasivo. Respetar fodas las
indicaciones que figuren sobre el producto abrasivo tales como la posicién
de giro o posicion de montaje.

« Jamas forzar el producto abrasivo para su montaje ni retocarlo para su ajuste.

«No sobrepasar jomds la velocidad mdxima de trabajo, cuando esté indicada.

« Utilizar unicamente las herramientas de montaje correctas, y asegurarse
de que estan limpias, sin deformaciones ni rebabas.

« Utilizar las arandelas de papel poroso, si se suministran

= No aprefar excesivamente los elementos de montaje.

«Después de montar un producto abrasivo y antes de empezar a trabajar,
manfener en marcha la maquina en vacio, con los profectores en su
sitio, por lo menos durante 30 segundos, manteniéndose apartado
de la maquina

«No quitar nunca los

No utilizar en maquinas
portdtiles

No utilizar para trabajo
en himedo

Prohibido para amolado
lateral

No utilizar discos
defectuosos

Utilizar s6lo
con plato

de prorecclon de que

~— eSO eMDuenEStadd Y en POSICIOT CorretTa - - - -

«Asegurarse de que la pieza a frabajar estd correctamente situada y
fijada, y comprobar que los soportes de la pieza estdn correctamente
colocados y en buen esfado.

«No poner nunca la maquina en marcha si la pieza a trabajar estd en
contacto con el producfo abrasivo.

«Al trabajar, no ejercer presion excesiva ni golpear el producto abrasivo
ni recalentarlo.

«Trabajar Gnicamente por la parte activa del abrasivo. En las bandas
abrasivas, lijar, si es posible, por el centro, evitando ufilizar los bordes.

«Evitar el embozamiento y el desgaste irregular de los productos
abrasivos para obfener buenos resultados. Reavivarlos frecuentemente
cuando sea posible.

«Dejar que el producto abrasivo se pare por si mismo, sin apoyar sobre
ninguna superficie.

«Cerrar la enfrada de refrigerante y dejar la maquina en marcha hasta
que el abrasivo esté bien escurrido.

« No dejar las bandas abrasivas bajo tension cuando no se trabaje.

RESIDUOS DE LIJADO, CHISPAS, HUMOS Y POLVO:

«La exposicién a los restos del rectificado puede causar dafios
respiratorios, enfre ofros.

«Toda operacién de recfificado en seco tiene que llevarse a cabo
con un dispositivo apropiado de aspiracion de polvo.

« No ufilizar abrasivos cerca de materiales inflamables.

*En el recfificado en seco se el uso de
conformes a la EN149, aunque haya dispositivos de aspiracion.

«Si hay protectores, deben esfar colocados de manera que desvien
las virutas y las chispas lejos del operario.

«Tomar las medidas necesarias para proteger al personal que trabaje en la zona.

«Se recomienda usar gafas de proteccion en cualquier operacion con
abrasivos arrastrados mecanicamente. Cuando el frabajo se realiza a
mano, se recomiendan gafas de seguridad o pantalla. La proteccion ocular
minima recomendable es la especificada en la norma EN166 nivel B.

«Asegurarse de que el producto abrasivo utilizado se adapta bien al frabajo.
Un producto mal escogido puede producir un exceso de restos y chispas.

ELIMINACION DE LOS ABRASIVOS

«Los abrasivos desgastados o defectuosos deben eliminarse respetando
la normativa local o nacional

«En los Informaciones de Producto Voluntarias facilitadas por el proveedor
encontrard informacion complementaria

«No olvidar que el abrasivo utilizado puede estar confaminado por el
material frabajado o por ofros componentes de la operacion

«Los productos abrasivos rechazados fienen que destruirse para evitar
su reutilizacion en el caso de que fueran recogidos de la basura.

He 3a60b/Ba/Te 0 B03MOKHOI OMTACHOCTH NPH YCTION308aH M aBpasBHoro

WHCTpYMEHTa M COBAI0RaTe PeKoMeHayeMble Mepbl 6e30MacHoCTA

« KOHTaKT UaCTet Tena ¢ 3BpasitaHsiM UHCTPYMEHTOM B0 BPEMS €0 BpaLLeHH.

« T10BPEXAEHYIA OT OCKOTKOB BO BPEMS PaBOTSI C 36Pa3HBHbIM HHCTPYMEHTOM.

« YacTH! MaTepWana, UCKP, M1aPO0GPa30BaHHE 1 Mol Kak MOBOHbIE MPORYKTbI
wuosaHws.

o Uy, « Bubpaus.

VAcTobayiiTe TOnKo TOT a6pa3HEHii MHCTpYMEHT, KOTOpIA COOTBETCTBYeT CaMbit

XeCTKHM CTarpapTam Gesonaciocry, Creayiouwte EN CraHAapTs! obecresmeaior

HeOBXORMblE TPEBOBaHIR Be30MaCHOCTH A COOTBETCTYIOLLIAX a6pasHBHIX

waTepHanos

« EN12413 s abpasusnoro
VHCTPYMEHTa Ha Pa3THAHbIX CASKX,

* EN13743 pns cnieuvianbHoro
WHCTPYMEHTa Ha K07 ocHoBe
[k Ha rvbkoit ocHose 13 Bymaru,
TKaHU WM BUBPbI, NeNECTKOBbie
LAMGOBATEHbIE KPYTH, B TOM WiCTe
Ha onpakel

« EN13236 415 uHCTPyMeHTa U3
CBEPXTBEP/bIX MaTepUancs.

HuKorAa He MCNoNb3yiATe YaCTYHO MW NONHOCTBIO HeVCNPaBHoe 06opyoBaHHe.
PaboTORATeNM [LOMXHbI MPOBORVTS OLIEHKY PUCKOB BCEX ONepaLii 1o abpasueHoii
o6pabioTie /15 oBecriee /s HEOBXOAMMBIX MEp U CPE/ICT 3aLLTHI NepCoHata
JloMmKHO biTs 0BeCNeUEHO HeobXopuMOE 0By eHie NepcoHana, 3aHsToro
aBpasvteHoii 06paboTKol.

37a 6poLLiopa MpeAHa3HaYeHa TOMKo A7 OBecrieeHHs Ba30BbIX PEKOMeHAALIE
1o Ge3onackocTu. [Lns 6oiee AeTansHoi UHGOpMaL o GeaonacHomy
YCTIONb308aHMK0 26Da3BHOM NPORYKLLAM, HACTOSTENISHO PEKOMEHAYETCS!
3HGKOMUTLCA C HALLWMA TIOnHSM 1paBINaMA TeXHMKW Ge3onacHocT

Hibkenepeucnesbie Mpasuna GesonackocTv Moxo nonyuuTs y FEPA w8

Ballleii HALWOHaTbHO/A TOPFOBOY aCcoLaL

« Mpasyna TexHykv Ge3onacHoCTu FEPA 417 a6pasuBHON UHCTPYMeHTa 1
IPELIM3UOHHOT HCTPYMEHTA 13 CBEPXTBEPAbIX MATEPUANOE.

+ Mpaina TexHutkit GesonactocTi FEPA 419 UHCTPYMEHTa 13 CBepXTBepAbIX
MaTepHAN0s /Ui aMHeoBpaBOTkY 1 CTpONTEIbCTEa.

« Mpasyna Textykv Ge3onacHocT FEPA AR MHCTpyMeHTa Ha ruBKoit ocHoBe
(wAndukypkw, AncKos Ha rvBKoii ocHoBe 1 T.4.)

MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU NPOTUB BO3MOXXHbIX
BUA0B NOPAXEHUSA

wyMm
* 3aua opraros cryxa cornacko EN352 pekoMeHayeTCr B0 BCeX cryas, Koraa

WHCTPyEHT oorjpos ywer
+JBeATECH B T0M, 410 NOAO6PaH MPaSHTIsHsIA B6PESHEHI HCTPYME
HenpaommaD NOACPaMA AHCAMENT MOXET o T NON MPESNEpHOTD
wyma.

BUBPALWS

«MpOLieCCs, MU KOTOPSIX 3aOTOBKA WA MHCTPYMEHT YAePXMBAETCA BpyHYo,
MOTYT BT NDYUHO/! BOSHYKHOBEHIA TPABMSI B PE3ybTaTe BUBpaLI.

«B cryuae, ecnvi ocne 10 MIHYT HeMPEPLIBHOT VCMONE30BaHYR A6Pa3UBHOTD
MHCTPyMeHTa BO3HUKAIOT NOKa/IbIBaHMe, NOLLMMbIBaHHe, OHeMeHHe KOHeYHoCTeH,
HeOBXOLUMO NPUHATS COOTBETCTBYlOLLIME Mepsi.

« [leficTVe BUBDALIMM NOSBNAETCA Bonee OTIETMEO B XONOLHBIX YCAOBMAX.
TI0ToMy pyKi SOMKHb BbiTh B Tene; PEryARPHO PASMIHATITE pyKA M ManLis!
Vlcnonhzywe CoBpeMeHHOe 0BOpYA0BaHME C HU3KIMM YpOBHEM BUBpaLIAM

OAepXaTh 8 cocTosHun, B
cnyqae BO3HHKHOBEHHA YPE3MEDHO/! BUBPALI BbIKIOHUTE 0BOpyZ0BaHME 1
npoBepsTe ero.

« Vcrion3yiiTe aBpasyEHbiii MHCTPYMEHT BBICOKOT KAHECTBa, XpaHHTe ero B
JOMKHLIX YCTOBHSX B TedeHue BCero CpoKa SKCnnyaTaLti,

* CopiepxvTe KpenexHble GaHLLbI 1 ONOPHblE UCKY B JOMKHBIX YCTOBHAX,
3aMEHUTe UX B Chyae M3HOCa M febopMaLI.

« He 3aX0MaliTe 3ar0TOBKY CULLIKOM TyrO 1 He NpUAaraiiTe W3nuLLHMe YT K
abpasuBHOMY MHCTpyMe

+ 36eraiiTe GecripepLIEHOTO UCTIONS30832HAA ABPASHEHOTO WHCTPYMEHTa

«VcronsayiiTe npaBAbHO  UHCTpyMeHT.

VHCTDYMEHT MOXET GbiTb MP4UHOV Ype3mepHO BUBpaLIAL.
« He WrHOpUpyiiTe QMauieckite CHMITOMbI BUBPaLIM - 0BPaTUTEC K Bpavy.

M KOHTAKTC.
« Beerga BygsTe ocTopoxHsi 1t npum

cnenyloumx 10 CPOKaM FOBHOCTH: MHCTPYMEHT
Ha 6aKe/UTOBO/E M LENNAKOBO/E CBR3KaX - 3 TONa, Ha BYIKaHMTOBOM CBA3KE - 5 feT,
Ha kepamiaeckoii - 10 7.
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*Y6eauTect, 4To BbI6paH MpaBHNLHIA aBpa3NBHbiit MHCTpyMeHT. Hikorga
He VCTO/Ib3yiTe MHCTPYMEHT, ECIIM OH HE MOXET 6biTb AOMKHBIM 0pasom
MeHTUOMLMPOBaH

«[Tpit yCTaHoBKe a6pa3UBHOT MHCTPYMEHTa CeAyiiTe MHCTPYKUMSM NIOCTaBLMKa
VHCTDYMEHTa MW CTakKa. BbIMOMHAVITe BCe MPeAiNVICaHN YCTaHOBKM, yKasaHHble
B MapK/IPOBKE VHCTDYMEHTa, Takie Kak HanpasneHue ABIKeHNS i MecTo
KpenneHus

* Hukoraia He npuknaibisaliTe cuny Npu ycTaHoBKe aBpasuBHOO MHCTPYMeHTa Ha
onpaBKy 1 He MOBFOHAITE er0 /U1 0BeCTIedeHyIR YCTaHOBKM 1 KpenneHs.

 HitkorAa He NpeBbILIaliTe MBKCHMAIbHO AONYCTHMYIO paBodyio CKOPOCTb, e
oHa yKazata.

«YBeuTech, 4To NpU YCTaHoBKe a6pasvBHON MHCTPYMEHTa MCNoNb3yioTca
COOTBETCTBYIoLVIE FAXMMHbIE GaHLI, 4TO OHY He fehopMIpoBaHbI, 6e3
MIOCTOPOHHYX 3arPA3HEHMI, HANPUMEP, CTPYKKOIA 1 LuTaMaM,

 Vcnofis3yiiTe MOHTaXHsIe KapTOHHsIE NPOKAKH, ECAIM OHM NOCTABARIOTCH BMECTE
26 pa3vBHEIM UHCTDYMEHTOM

« He 3aTsrvBaiTe kpenneHye aBpasyBHOro UHCTPYMEHTa CAULLIKOM TyrO.

« [pexae HeM NPYCTYNVTS K SKCTYaTLM BBPAIMBHOT MHCTPYMEHTa Mocre ero
JCraHOBKI A NepeyCTaHOBKW, MpOBeAUTe MpO6Hel Ny Ha paboueri cxopocr |
C 33UITHBIM YCTPOVICTBOM B TedeHWe, o KpaiiHeit epe, 30 cekyHa, oToias oT
CTakKa Ha Be3onacHoe paccTosHue.

e HUkr7 MR.CHNBIETE CO.CEaHKA3AUI T Y CHpQJHCTR3-2CTIMH YCIRHOBIBHS, U

YBRAUTECS, HTO OHM B XOPOLLIEM COCTORHMY U SOTKHEIM 0BPa3OM 3aKpeneHsi

+ Y6eMTecs, 4T0 3AMOTOBKA JaKDENNEH M JOMKHbIM O6Da30M YACPXUBAETCA. |
Y6equTech, 4T0 OTIOpbI 3arOTOBKN AOMXHbIM 06Pa3M MOROTHaHb! M 33KPEMTEHL.

« Hukorzia He 3arycKariTe CTaHOK, eC/N 3ar0TOBKa HaXOBMTCA B KOHTAKTe C |
a6pasUBHbIM VHCTPYMEHTOM.

* Hukoraa He np nny K
NOABEPraViTe €10 yAapaM U He fonycKaiiTe Neperpesa.

« He WudyiiTe ToM CTOPOHOM WHCTPYMEHTa, KOTOpas He NpeHa3HaseHa A1 IToi
onepauuy. Useraitre KpoMKoih eHTbl, UCTIONB3YiAT
110 BO3MOKHOCTH, LIEHTPANbHYH0 YaCTb NEHTLI.

+ He fonycKaiiTe 3aCanviBaHe 1 HepaBHOMEpHbiit USHOC UHCTPYMEHTa, 4To6bi
FapaHTUPOBATS €70 SpeKTUBHYIO paboy. MTpasiTe MHCTPYMEHT o Mepe
HeobxoanMocTy.

+ Mo3EoNiTe ABPA3UEHOMY UHCTPYMEHTY OCTEHOBUTLCR ECTECTBEHHO, He NpUAaras
YOHAUS K €r0 MOBEPXHOCTI

+ OTkniouaiiTe Mofiaty CMa304HO-OXTBXAGIOLLER XUAKOCTH 1 OTBOMTe ee T
paBoeit 30! NEPeA OCTaHOBKO/ CTaHKa,

« He ocTagnsifre aBpasuBHble N To! MO HATAKEHMEM, CTA OHM HE UCTIONb3YIOTCS.

|, MblNIb U NAPBI
MOTYT Bbi3BaTh

VHCTpYMeHTY, He

« Mo6ouHbIe MponyKT!
MaMECKUE NOBPEXKIEHHS.

* Bce onepauym cyxoro windosaHUa JomxHbI BbiTb 06ecneyeHs! HeobXxonnMbIMu
CPEACTBaMY OTBOAA 3arPAHSIOLLYX OTXOAOB.

 He 1CnonbayiTe abpasuBHbIi MHCTPYMEHT BBA3M AErKOBOCTNaMEHSIOLMXCS
MaTepUanos.

« 179 ONepaLii CyXoro LINMGOBAHHS PEKOMEHAYETCS MCTons30BaHI e
pecnuparopo, cooteeTcTylowx EN149, AaXe ecntyCTaHoBAeHs| cucTeM!
 CTEOHA SATPAHFOLLIAX OTXGAe.

nerkux u apyrve

UHCTDYMeHTa, OVKCHpYiiTe ATVHHbIE BOAOC! Ha 3aTHUAKE W HE HOCHTE CBOBORHYIO
OfleXaY, FaNCTYKM 1 yKpaLLeHHS.

« He fjonyckaiite cysaiioro 3anycka CTaHKa nepel yCTaHOBKOi 11 3aMeHoit
a6pasUBHOTO MHCTpyMeHTa. pit HEOBXORMMOCTH OTKTIOUHITE CTAHOK OT UCTOUHMKa
nWTaHuA

« HYKOr 2 He CHMaTe CO CTakKa NpeyCMOTPEHHbIE Ha Hem 3alLuTHsIe
YCTPOVICTB; NEPE 3anYCKOM CTaHKa YBEAUTECS, TO OHY OMKHEIM 0Bpa3oM
YCTaHOBMEHE! M HXORFTCH B PaBodeM CocTosHuM

«Bcerpa HasieBaliTe NepUaTK 1 NOAXOARLLYIO OAEXAY B CTYHasX, KO3 3aroToRKa
VAW PY4HOVA MHCTPYMEHT YIePXVBAIOTCA BPYUHYI0. [} NEPUaTOK peKoMeHayeTcs
MHHAMaNbHITi YpOBEHS 3aLLyThI o EN 388, Kareropus 2

« TT0C/Ie BbIKTIOUEHNA CTaHKa NPEXIE, YeM OTOFiTH T HEro 1 OCTaBHTb 663
NpUCMOTPa, YBeauTecs, 4To abpasmBHbIi MHCTPYMEHT MONHOCTBI0 OCTAHOBMACS.

TPABMA

* Beerga
erko noBpeavTbCs. Meper
WHCTPYMEHT Ha NpeaMeT AedeKTOB N MoBPEXAEHHit

« XpaHuTe aBpa3MEHbIIt UHCTDYMEHT B CyXVX yCAOBMSX, NPV MKOCOBO/ TeMnepaType,
yaeraiiTe 60bLIMX KoNeBaHMI TeMIepaTypbi. Y6AUTECH, 4T0 OH AOMXHbIM
06pa30M JaLLYILLEH 1 yKpenneH B0 U3BEKaHUe NOBPEXEHR 1 fedopMaLIM

VHCTpyMeHTOM , OH MOXET

1€ 3aULTHbIE YCTPOICTBa AOMKHE BT NpHCIocoBneHs! 47

3ALLYITBI ONIEPATOPa OT JIETSLYAX MCKP Y LUTAMOB.

* HeobxoauMbi IONO/HMTENbHBIE MEPbi N0 3aLLTe NepCoHana, HaxoAswerocs
abnan

+ COSICTEA 4717 32U 123 peXOMERIYTEs A oforo Cracskoropoecca |
wnoBaHYS. JL1A ONEPaLiT, KOTA ATOTOBKA WA MHCTPYMEHT yEpXHBaIOTCs
BPYHYO, PEKOMEHAYIOTCS 04K WIM JALLTHBIE AT C MHMATISHbIM YPOBHEM
3auprsl no EN166, knace B. |

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

NIEWLASCIWIE UZYWANY PRODUKT SCIERNY MOZE BYC BARDZO NIEBEZPIECZNY.

« Zawsze nalezy przestrzegac instrukcji obstugi produktu éciernego i
urzadzen, dotaczone] przez dostawce

« Nalezy sie upewni¢ czy produkt cierny jest odpowiedni do zamierzonej
operacji. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ czy produkt cierny nie
posiada defektow i uszkodzen.

« Nalezy przestrzegac zasad eksploatacji i przechowywania produktu éciernego.

Nalezy pamietac o mozliwym niebezpieczenstwie podczas uzywania

produktu ciernego oraz o przestrzeganiu rekomendowanych érodkow

bezpieczehstwa

. Kontakt czedci ciata z produktem Sciernym podczas jego wirowania

podczas pracy z p iernym

. Czescn materiatu, iskry, opary i pyt, jako poboczne produkty szlifowania.

« Hatas. « Wibracje.

Nalezy uzywat tylko produktéw, kiére odpowiadaja najwyzszym

ace standardy EN okreslajg istotne

wymagania techniczne dotyczace produktéw éciernych:

«EN12413dla « EN13743 dla specjalnych
narzedzia éciernego. materiatéw &ciernych

nasypowych (krazki fibrowe,

sciernice listkowe, $ciernice

listkowe wachlarzowe i éciernice

listkowe trzpieniowe).

Nigdy nie nalezy uzywac czesciowo lub catkowicie niesprawnego urzadzenia

* EN13236 dla superécierniwa,

Pracodawcy powinni dokonac oceny ryzyka wszystkich proceséw sciernych w
celu przestrzegania odpowiednich srodkw bezpieczeristwa. Powinni zapewnic
pr: do swoich

Niniejsza broszura zostata weelu h
rekomendacji dotyczacych bezpieczeristwa. W celu uzyskania towej

*Taémy écierne powinny byé mocowane na watku lub trzpieniu o érednicy
nie mniejszej niz 50mm.

*Nie wolno uzywa¢ produktu Sciernego po uptynieciu terminu waznosci.
Nalezy przestrzegac termin waznosci dla nastepujacych produktow
produkty bakelitowe i szelakowe - 3 lata, produkty gumowe - 5 lat,
produkty ceramiczne - 10 lat.

*Nalezy sprawdzi¢ czy na produkcie ciernym lub na jego opakowaniu
znajduje si ostrzezenie lub inne informacje na temat bezpieczefistwa:

Nie dopuszczalne do

szlifowania maszynami
recznymi oraz stosowania Przeczytac instrukeje.
zprzecinarkami z
prowadzeniem recznym.
Nie uzywaé do szlifowania i

@ e Natozyé okulary achronne.
Nie uzywaé do szlifowania Natozyé nauszniki
czotem éciernicy. ochronne.
Nie uzywac uszkodzonego .

@ produktu, Natozy¢ rekawiczki

Natozy¢ potmaske.

Dozwolone tylko do uzycia
() ra catkovicie zakeytych

~=> obrabiarkach

Dozwolone tylko z
naktadka podporowa.

Dozwolone tylko do
salifowania na mokro,

*Nalezy si¢ upewnic, ze zostat wybrany odpowiedni produkt Scierny.
Nie wolno uzywat. produktu éciernego, jezeli nie moze byé on

informacji dotyczacej bezpiecznego uzycia produktu éciernego, prosimy
zapoznat sie z naszymi petnymi Zasadami Techniki Bezpieczeristwa

Nizej wymienione zasady bezpieczefistwa mozna uzyskac w FEPA lub w
krajowe] jednostce zajmujacej sie handlem:

« Zasady Techniki Bezpieczenstwa FEPA dla urzadzenia éciernego i
precyzyjnych superécierniw,

« Zasady Techniki Bezpieczenstwa FEPA dla superécierniw dla
kamienia i budownictwa

« Zasady Techniki Bezpieczeristwa FEPA dla materiatéw Sciernych nasypowych

SRODKI 0STROZNOSCI PRZECIW MOZLIWYM ZAGROZENIOM

HALAS
«Ochrona narzadéw stuchu zgodnie z EN352 zalecana jest we wszystkich
przypadkach ecznego stosowania urzadzer i wyrobow niezaleznie
od poziomu hatasu
*Nalezy upewnic sie, ze produkt écierny zostat odpowiednio dobrany.
Btednie dobrany produkt moze by¢ przyczyna nadmiernego hatasu. .
WIBRACJE
Procesy, w trakcie ktérych obrabiany przedmiot lub narzedzie sa trzymane
wrekach, moga by¢ przyczyna obrazeft powstatych w wyniku wibradji

W przypadku, jesli w ciagu 10 minut nieprzerwanego uzywania produktu
Sciernego pojawi sie takie symptomy jak ktucie, szczypanie, mrowienie i
dretwienie koriczyn, nalezy zastosowac odpowiednie érodki

Wptyw wibraci jest bardziej zauwazalny w chtodnych warunkach. Z
tego powodu, rece powinny by¢ trzymane w cieple - nalezy regularnie
rozprostowywac rece i palce. Nalezy uzywac nowoczesnych urzadze o
niskim poziomie wibracji

*Wszystkie urzadzenia nalezy utrzymywaé w odpowiednim stanie. W
przypadku powstania nadmiernych wibracji nalezy zatrzymac fwytaczyé/
urzadzenie i sprawdzic je.

«Uzywany produkt écierny powinien byé wysokiej jakosci. Nalezy go
przechowywac w odpowiednich warunkach, przez caty okres jego eksploatacji

*Kotnierz montazowy oraz trzpief powinny by¢ trzymane w odpowiednich
warunkach. W przypadku zuzycia i deformacji nalezy je wymienic.

« Obrabianego przedmiotu i narzedzia nie nalezy zaciskac (chwytac, mocowac)
zbyt mocno i naciskac zbyt mocno na produkt écierny.

*Nalezy unikaé uzywania produktu ciernego bez przes

*Nalezy uzywac odpowiednio dobranego produktu. Btednie dobrany produkt
moze byé przyczyng nadmiernych wibracji.

*Nie nalezy ignorowac fizycznych symptomow wibracji i
skontaktowac sie z lekarzem.

KONTAKT FIZYCZNY Z PRODUKTEM SCIERNYM

« Zawsze nalezy by¢ ostroznym i uwaznym przy uzyciu produktu
4ciernego. Dtugie wlosy wigzac 2 tytu gtowy, nie nosic luznej odziezy
oraz krawatéw i ozdob

« Nalezy zapobiegac przypadkowemu uruchamianiu obrabiarki przed
montazem lub zmiana produktu $ciernego. W razie koniecznosci nalezy
odtaczyé obrabiarke od zrodta zasilania

« Nigdy nie wolno zdejmowac zabezpieczeri z obrabiarki. Przed
uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sie, ze zostaty zainstalowane w

sposéb i sa w dobrym stanie.

+ YBepviTecs, 1o Bbi6pan i af i ucTpymenT. H
N1006PaHHbII UHCTPYMEHT MOXET CTaTb NPUHIMHOM NOBBILLIEHHOT BbiENeHIS
3ArPAIHAIOLLVIX OTXOR0B.

YTUNIN3ALMUA ABPASUBHOI0 UHCTPYMEHTA

« VCnonb308aHHbI Wik AedbexTHbih a6pasMBHBI MHCTPYMEHT BOTXEH B

JTUSIPOBaH COMMBCHO MeCTHM WA HaCHaTEHLM HopvaTvsHom akra. |

«MoapOGHas MHQOPMALIR MOXET CONepKaTbCsl B AoKyMenTe: «[lo6posonsHas
VHopMaLys 0 TTpoRyKTe», KoTOpbIi MPEAOCTaBNRETCH MOCTABLLIMKOM
VHCTPYMEHT Ha AbIKE MOnyaTers.

« imeliTe 8 Buay, 4T0 8 NpoLiecce 0BpaBOTKM aBPasHBHbIM HHCTPYMEHT MOXET GbiTb
SaTPASHEH MaTepya7oM 33rOTOBKA W APYTHM BELLECTBOM, HCTOb3yeMsIM |
U WnvoeaHMM.

« VICnonb308aHHbI a6pasUBHITt IHCTPYMEHT AOTEH GsiTo paspylLe B0
U3BEXaHIIE €r0 ULATA U3 OTXCOB M NIOBTOPHOT MCTOMb30B3HIS.

« Przy pracy z obrabianym produktem lub obrabiarka nalezy zawsze zaktadac
rekawiczki | odpowiednia odziez. Poleca sie rekawiczki o stopniu ochrony
przynajmniej EN 388 kategorii 2.

« Po odtaczeniu obrabiarki nalezy si¢ upewni, ze produkt écierny catkowicie
zatrzymat sie, zanim zostawi sie go bez nadzoru.

URAZ 3 K

*Nalezy uwaznie obchodzi sie z produktem Sciernym. Przed uzyciem
nalezy sprawdzi¢ czy produkt Scierny nie posiada defektow lub uszkodzer.

«Produkt cierny nalezy przechowywaé w suchych warunkach, w
temperaturze powyzej zera, a takze unika¢ wahan temperatury. Nalezy
sie upewni¢, ze zostat on odpowiednio zabezpieczony i umocowany, aby
zapobiec uszkodzeniu i deformacii

« Materiaty cierne nasypowe powinny by¢ przechowywane w
temperaturze 18-22° C, przy wilgotnoéci wzglednej 45-65%.

PROD

*Przy montazu produktu Sciernego nalezy kierowat sie instrukcja dostawcy
produktu éciernego lub obrabiarki. Nalezy wypetnia¢ wszystkie zalecenia
instalacyjne, przedstawione na produkcie, takie jak: kierunek ruch lub
miejsce mocowania

*Nie wolno montowat produktu Sciernego na trzpieniu na site i modyfikowat
gow celu dopasowania

« Jedli zostata okreélona maksymalna dopuszczalna predkoéc robocza, nie
wolno jej przekracza.

*Nalezy si¢ upewnic, ze przy montazu produktu wykorzystywane s3
przeznaczone do tego narzedzia - bez deformacji, czyste i bez usterek.

*Nalezy uzywac bibuty, jesli zostata ona dostarczona z produktem Sciernym.

* Nie wolno dociagac zbyt ciasno mocowar produktu ciernego.

*Po zamontowaniu, ale przed uzyciem produktu ciernego nalezy go
uruchomié prébnie, przy predkosci roboczej wraz z urzadzeniem
ochronnym przez maksymalnie 30 sekund. Nalezy odejs¢ na bezpieczng
odlegtos¢ od obrabiarki.

*Nie wolno zdejmowat  obrabiarki urzadzert ochronnych, jesli sa
przewidziane, i nalezy upewnié sie czy sa w dobrym stanie i

— odpowiedmo zamontowame, —  — — — — — —

*Nalezy upewnié sie, ze produkt obrabiany jest zamontowany i trzyma
sie w odpowiedni sposob.

* Nie wolno wiaczyé obrabiarki, jesli obrabiany produkt znajduje sie w
kontakcie z produktem Sciernym.

* Nie wolno oddziatywat zbyt wielka sitg na produkt écierny, poddawac go
uderzeniom i przegrzaniu.

* Nie wolno szlifowat tej strony produktu, kiéra nie jest przeznaczona do takiej
operacii. Nalezy unikac szlifowania krawedzia tasmy Sciernej, uzywa sie (jesli
to mozliwe) érodkowej czedci tamy.

*Nalezy unikat zattuszczenia i nieréwnomiernego zuzycia sie
produktu, aby zapewnic jego efektywna prace. Sciernice nalezy ostrzyé
w razie koniecznosci.

*Nalezy pozwolié zatrzymat sie produktowi éciernemu w sposéb naturalny,
bez naciskania na jego powierzchnie.

*Nalezy odprowadzi¢ i oszczedzat zbedna ciecz chtodzaco-smarujaca, przed
zatrzymaniem sie maszyny.

* Nie nalezy pozostawiac napietych tasm éciernych, jesli nie sa w uzyciu

ODPADY SZLIFOWANIA - ISKRY, PYL I DYM.

* Kontakt z odpadami szlifowania dziata szkodliwie na ptuca i powoduje
inne fizyczne uszkodzenia.

« Wazystkie procesy szlifowania na sucho powinny byé zabezpieczone
niezbednymi $rodkami wentylacyjnymi.

*Nie wolno uzywa¢ produktu Sciernego w poblizu materiatéw tatwopalnych

* Uzywanie pétmasek. Jesli zostaty ustalone systemy wentylacyjne
przy procesie szlifowania na sucho, poleca sie stosowanie potmasek
odpowiadajacych EN149.

« Ustalone urzadzenia ochronne powinny byé przystosowane do ochrony
operatora przed iskrami i odpadami. Nalezy przyja¢ dodatkowe érodki
ochrony dla ludzi pracujacych w poblizu

*Srodki ochrony oczu powinny by¢ stosowane w przypadku jakiegokolwiek
mechanicznego zastosowania produktu ciernego. Do pracy z urzadzeniem
recznym i obrabiarka poleca sie okulary lub ostony o stopniu ochrony
przynajmnie] EN166 klasy B.

*Nalezy si¢ upewnic, ze zostat wybrany odpowiedni produkt Scierny.
Nieodpowiedni produkt moze byé przyczyng powstania nadmiernych
odpadéw i pytu.

USUWANIE ODPADOW MATERIALU SCIERNEGO

* Zuzyty lub uszkodzony produkt écierny powinien by¢ poddany utylizacji
2godnie z lokalnymi lub paristwowymi aktami normatywnymi

* Dalsze informacje mozna uzyskac w “Dobrowolnych Informacjach
o Produkcie”, dostarczonych przez Dostawce

*Nalezy zwrocié uwage, ze po obrébce produkt écierny moze by
zanieczyszczony obrabianym materiatem lub materiatem wykorzystanym do
procesu obrobki

* Zuzyty produkt $cierny powinien by¢ zniszczony w celu unikniecia
ponownego wykorzystania
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PASS ON THIS LEAFLET TO THOSE USING THE ABRASIVE PRODUC

The recommendations contained in this leaflet should be followed

by all users of abrasive products in the inferests of their personal safety

CETTENOTICEDOIT ETRE COMMUNIUEE AUX UTILISATEURSDE PRODUITSABRASIFS

Les recommandations de ce document doivent étre suivies par fous les

FR

utilisateurs d’abrasifs pour leur sécurité personnelle

DIESES FALTBLATT DEN ANWENDERN AUSHANDIGEN

Die Sicherheitsempfehlungen in diesem Faltblatt sollten von allen

DE

Anwendern im Interesse ihrer eigenen Sicherheit befolgt werden

CONSEGNAQUESTA SCHEDA A CHI USA UN PRODOTTO ABRASIVO

Le raccomandazioni contenute in questa scheda devono essere seguite

1]

da tutti gli utilizzatori di prodofti abrasivi per loro sicurezza personale

GENERAL PRINCIPLES OF SAFETY

ABRASIVE PRODUCTS IMPROPERY USED CAN BE VERY DANGEROUS.
+Always follow the instructions provided by the abrasive product
and machine supplier.
«Ensure that the abrasive product is suitable for its infended use.
Examine all abrasive products for damage or defects before mounting.
«Follow the correct procedures for handling and sforage
of abrasive products.

Be aware of the hazards likely during the use of abrasive products and
observe the recommended precautions fo be faken:

« Bodily contact with the abrasive product at operafing speed.
* Injury resulfing from product breakage during use.
+Grinding debris, sparks, fumes and dust generated by

the grinding process.
* Noise.
* Vibration.

Use only abrasive products conforming to the highest standards of safety.
The following EN sfandards provide the essential safety requirements for
relevant abrasives producs.

* EN12413 for Bonded Abrasives.
+ EN13236 for Superabrasives.

+EN13743 for Specific Coated
Abrasives (vulcanised fibre
discs, flap wheels, flap discs and
spindle-mounted flap wheels).

Never use a machine that is not in good working order
or one with defective parts.

Employers should carry out a risk assessment on all individual abrasive
processes fo determine the appropriate protective measures necessary.
They should ensure that their employees are suifably frained fo carry
out their duties.

This leaflet is only intended fo provide basic safety recommendations. For
more detailed information on the safe use of abrasive products, reference
1o our comprehensive Safety Codes is strongly recommended.

These are available from FEPA or your National Trade Association

* FEPA Safety Code for Bonded Abrasives and Precision Superabrasives.
« FEPA Safety Code for Superabrasives for Stone and Construction

* FEPA Safety Code for Coated Abrasives.

PRECAUTIONS AGAINST LIKELY HAZARDS

NOISE. — —_
«Ear profection complying wnh EN352is recommsnded for o\l uppllcunons
where the workpiece or machine is hand-held, irrespective of the noise level.
*Ensure that the correct abrasive product is selected. An unsuitable
product can produce excessive noise.

VIBRATION

+Processes where the workpiece or machine is hand-held can
cause vibration injury.

«Action needs fo be taken if fingling, pins and needles or numbness is
experienced after 10 minufes continuous use of the abrasive product.

«The effects of vibration are more pronounced in cold conditions so keep
the hands warm and exercise hands and fingers regularly. Use modern
equipment with low vibration levels.

+Maintain all equipment in good condition and stop the machineand have
it checked if excessive vibration occurs.

+Use good quality abrasive products and keep them in good condition
during their life.

*Maintain mounting flanges and back-up pads in good condition and
replace if worn or distorted.

+Do not grip the workpiece or machine too fightly and do not exat
excessive pressure on the abrasive product

+ Avoid continuous use of the abrasive product.

+Use the correct product. An unsuitable product can produce
excessive vibration.

« Don't ignore the physical symptoms of vibration - seek medical advice.

BODILY CONTACT WIH THE ABRASIVE PRODUCT
+Always take great care and attention when using abrasive products
Tie back long hair and do not wear loose clothing, fies and jewellery.
= Prevent accidental starf-up of the machine before mounting or
changing an abrasive product. Isolate machines from
their power source where necessary.
* Never remove guards from machines where fitted and ensure they are in
good condition and properly adjusted before sfarting the machine.

+Always use gloves and suitable clothing where the workpiece or machine

is hand-held. For gloves, a minimum protection level of EN 38&ategory
2 is recommended

< After switching off the machine, ensure the product has come to rest
before leaving the machine unattended

INJURY CAUSED BY PRODUCT BREAKAGE

«Aways handle abrasives with great care, they are easily damaged
Examine all products for defects or damage before use.

«Store abrasives in dry, frosi-free conditions avoiding wide variations
in temperature. Ensure they are properly profecfed and supported
to prevent damage and disforfion.

+ Coated abrasives should be stored at 18-22° C, 45-65% relative humidity.

«Abrasive belts should be hung on a rod or peg not less than
50mm diameter.

«Never use an abrasive product beyond ifs expiry dafe where marked
Observe the recommended shelf life for the following specific products;
Resinoid and Shellac products 3 years, Rubber products 5 years, Vitrified
products 10 years.

+Check abrasive product or package for any
warnings or other safety information:

Not permitted for
hand-held machines

Not permitted for
wet grinding

Read the insfructions

\Wear eye protection

Not permitfed for
face grinding

@ Do not use if damaged
@ Only permitted with
a back-up pad

ﬁ Only permitted
i for wet cutting

«Ensure that the correct abrasive product is selected. Never use a product
if it cannot be properly identified.

«Follow the instructions provided by the abrasive product or machine
supplier when mounting abrasive products. Observe any mounting
indications marked on the product such as direction of run or mounting
position

«Never force the abrasive product onfo the mounting
fixture or modify it to fit.

« Never exceed the maximum operating speed where specified.

«Check that the correct mounting devices are used and that they are
undistorted, clean and free from burrs.

« Use mounting blotters where supplied.

« Do not fighten the mounting device excessively.

«After mounting or re-mounting an abrasive product, conduct a
frial run at operating speed with the guard in place for at least

Wear hearing protection

@ Wear gloves
Wear a respirator

Only permitted for use
‘G. on fofally enclosed
=" machines

— 30secands, stondingclearofthemachinebefaeuse—r. — — —

*Never remove guards from machines where fitted and ensure they
are in good condition and properly adjusted
+Ensure that the workpiece is secure and properly supporfed
Ensure that work rests are properly adjusted and secure.
+Never start the machine with the workpiece in contact
with the abrasive product.
«Never apply excessive force or shock fo the abrasive
product or lef it overheat.
+Do not grind on the part of the product that is not designed for
the operation. Avoid grinding with the edge of abrasive belfs, use the
centre of the belt if possible
«Avoid clogging and uneven wear fo ensure that the abrasive product
is working efficiently. Dress frequently where appropriate.
«Let the abrasive product stop naiurally, not by applying
pressure fo its surface.
= Turn off and spin out excess coolant before stopping the machine.
*Do not leave abrasive belts under fension when not in use

GRINDING DEBRIS - SPARKS, DUST AND FUMES

«Exposure fo grinding debris can cause lung damage and
other physical injuries.

«All dry grinding processes should be provided with
adequate exiraction facilities.

« Do not use abrasive products near flammable materials.

«The use of respirafors complying with EN149 is recommended for dry
grinding processes even if extraction systems are provided

«Guards where provided should be adjusted to deflect sparks and debris
away from the operator. Take additional measures fo protect people
working nearby.

+Eye protection is for all machine for
abrasives. For hand-held machines or workpiece, goggles or
full-face shields with a minimum profection level of EN166
Grade B are recommended.

«Ensure that the correct abrasive product is selected. An unsuitable
product can produce excessive debris and dust.

DISPOSAL OF ABRASIVES

«Used or defective abrasives should be disposed in accordance with local
or national regulations.

«Further information can be obtained from Voluntary Product Information
provided by the supplier.

«Be aware that the abrasive product may be contaminated with material
from the workpiece or process affer use.

«Disposed abrasive products should be damaged to prevent them from

PRINCIPES GENERAUX DE SECURITE

DES PRODUITS ABRASIFS MAL UTILISES PEUVENT ETRE TRES DANGEREUX.
+Suivre les instructions du fournisseur du produif abrasif et du fabricant
de la machine.
*S'assurer que le produit abrasif est adapté a 'usage envisage.
Examiner fous les produits avant montage pour déceler des
dommages ou défauts éventuels.
*Respecter les é
stockage des produits abrasifs.
Connitre les risques pouvant résulter de I'ufilisation des produits
abrasifs et prendre les précaufions correspondantes
« Contact corpors\ avec le produit abrasif en fonctionnement.
« Blessure causée par la rupture d'un produit abrasif en cours d'ufilisafion
«Débris de meulage, éfincelles, fumeées et poussiéres
générés par I'abrasion
* Bruit
* Vibrations.
Utiliser uniquement des produits abrasifs conformes aux normes
de sécurité les plus exigeantes. Les normes européennes suivantes
définissent les prescriptions essentielles adaptées & chaque type
d'abrasifs :

+EN12413 pour les Abrasifs
Agglomérés (meules).

+EN13236 pour les Superabrasifs
(grains Diamant ou CBN).

pour la efle

+EN13743 pour cerfains Abrasifs
Appliqués (disques en fibre
vulcanisée, roues @ lamelles a
flasques ou sur fige, disques &
lamelles).

Ne jamais ufiliser une machine en mauvais éfat ou comportant

des piéces défectueuses.

Les employeurs doivent étudier les risques de foutes leurs opérations
d‘abrasion ef meftre en place les mesures de protection appropriées.
lis doivent s‘assurer que leurs opérateurs sont convenablement formés
el enfrainés a leur tache

Cette notice ne fournit que les recommandations de sécurité de base. Des
informations plus complétes ef détaillées pour un usage sir des abrasifs
figurent dans les Codes de Sécurité disponibles & la FEPA ou @ vofre
Association Nationale de Fabricants d’Abrasifs

«Code de Sécurité FEPA pour les Abrasifs Agglomérés ef les
Superabrasifs de Précision.

« Code de Sécurité FEPA pour les Abrasifs Appliqués

+Code de Sécurité FEPA pour les Superabrasifs pour la Pierre
et la Construction.

PRECAUTIONS CONTRE LES RISQUES POSSIBLES

BRUIT

+Une protection auditive conforme a la Norme EN352 est recommandée

—pourtout fraveil avee-pieceou meachinetenuetria main, quet quesoit —
le niveau de brui.

+Sassurer que le produit abrasif est bien adapté a I'opération. Un abrasif
mal choisi peut produire un bruit excessif.

VIBRATIONS

«Les opérations ou la piéce ou la machine sont tenues a la main peuvent
entrainer des froubles physiques causés par les vibrations

+Des mesures doivent étre prises si des picotements, fourmillements ou
engourdissements apparaissent aprés 10 minutes de travail confinu

«Ces effets sonf aggravés par femps froid, il faut alors fenir les mains
au chaud et les dégourdir, ainsi que les doigts, régulierement.
Employer des machines modernes @ faible niveau de vibrations

*Maintenir les machines en bon état. Arréfer le fravail et vérifier la
machine si des vibrations excessives apparaissent

«Utiliser des produifs abrasifs de bonne qualité et veiller a les garder en
bon éfat durant foute leur durée de vie.

Veiller & utiliser des flasques de monfage ef des plateaux supports en
bon état, les remplacer quand ils sont usés ou déformés.

+Ne pas crisper exagérément les mains sur la piéce ou la machine et ne
pas exercer une pression excessive sur le produif abrasif.

«Eviter de travailler frop longtemps sans interruptions avec un produit abrasif.

«Employer un produit abrasif bien adapté, un abrasif mal choisi peut produire
des vibrations excessives.

«Ne pas négliger les conséquences physiques des vibrafions, demander
un avis medical.

CONTACT CORPOREL AVEC UN PRODUIT ABRASIF EN FONCTIONNEMENT

«Bien se préparer avant d'utiliser un produit abrasif. Attacher les cheveux
longs en arriére ef ne pas porter de vétements flottants, cravates ou bijoux.

«Empécher une mise en marche accidentelle de la machine lors du
montage ou du changement de I'abrasif. Déconnecter les machines de
leur alimentation si nécessaire.

+Ne jamais enlever les protecteurs des machines. S‘assurer qu'ils sont en
bon état ef bien positionnés avant de mettre en marche.

«Toujours mettre des gants ef des vétements appropriés pour fravailler en
fenant la piece ou la machine a la main. Des gants procurant le niveau
de protection minimum EN 388 Catégorie 2 sont recommandés

«Apres coupure de I'alimentation s‘assurer que le produif abrasif est
complétement arréfé avant d‘abandonner la machine.

BLESSURES CAUSEES PAR LA RUPTURE D'UN PRODUIT ABRASIF

*Manipuler les abrasifs avec beaucoup de soins, ce sont des produits
fragiles. Examiner tous les produits avant utilisation pour déceler des
dommages ou défauts éventuels

+Stocker les abrasifs au sec, @ I'abri du gel et de grandes variations de
fempérature. S‘assurer qu'ils sont convenablement protégés et disposés

«Les abrasifs appliqués doivent étre stockés @ une

ALL

de 18-20° C et une humidité relative de 45-65%.

«Les bandes abrasives doivent éfre suspendues a une potence d‘au moins
50 mm de diametre

«Ne jamais utiliser un produit abrasif au dela de la date limite d'usage
quand elle est marquée. Ne pas dépasser les durées de stockage
suivantes pour les produits sans date: 3 ans pour les produits a liant
résine ou shellac, 5 ans pour le caoutchouc, 10 ans pour le vitrifié.

ef autres i
les pmdulls ou leurs emballages:

pouvant figurer sur

Inferdit sur machines : :
portatives Lire les insfructions
Inferdit pour meulage
S0US arfosage

Porter une protection
oculaire

Porter une

@ protection auditive

Interdit pour meulage
latéral

Ne pas ufiliser si

endommagé Porfer des ganis

Autorisé uniquement avec
plateau d'appui

@ Porter un masque

@
®
@
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ﬁ %‘ég:f:;!g;‘:g;@n?w Autorisé uniquement pour
fermeées fravail sous arrosage

*S'assurer que le produit abrasif utilisé est bien adapté a I'opération.
Ne jamais employer un produit dont ldenfification est incertaine.
-Sulvre les insfructions des fournisseurs de Fabrasif et de la machine lors

DIE FALSCHE VERWENDUNG VONSCHLEIFWERKZEUGEN IST SEHR GEFAHRLICH.

+Beachten Sie grundsdtzlich die Hinweise auf dem Schieifwerkzeug
und der Schleifmaschine.

+\lergewissern Sie sich, dass der Schleifkorper fiir die betreffende
Anwendung geeignet ist. Priifen Sie Schieifkorper vor jeder
Inbefriebnahme auf mégliche Beschadigungen.

+Beachten Sie die Hinweise fiir sachgerechte Handhabung und Lagerung
des Schleifwerkzeuges.

Seien Sie sich der moglichen Gefahren wdhrend der Anwendung
von Schleifwerkzeugen bewusst und beachten Sie die empfohlenen
SicherheitsmaBnahmen:

* Korperlicher Kontaki mit dem 1g bei
« Verletzungen durch Bruch des Schieifwerkzeuges beim Gebrauch
+Durch den Schieifprozess erzeugte Schieifpartikel, Funken, Gase und Staub
« Ldm
* Vibration
Verwenden Sie lediglich Schleifwerkzeuge, die den hochsten
Sicherheitsnormen entsprechen. Die nachfolgenden EN-Normen stellen

Sict 1 an die jeweiligen

*EN 12413 fir Schleifkorper aus *EN 13743 fiir spezielle

auf Unterlagen
(Vulkanfiberschleifscheiben,
Lamellenschleifscheiben,
Fdcherschleifscheiben und
Lamellenschleifsfifte)

«EN 13236 fiir Schieifkorper mit
Diamant oder Bornitrid.

Sie niemals eine deren nicht

du montage du produit abrasif. Respecter foutes les i pouvant
figurer sur le produit telles que sens de rotation ou position de montage.

«Ne jamais forcer pour monfer le produit abrasif sur son support et ne
jamais le refoucher pour I'ajuster.

«Ne jamais dépasser la vitesse maximum de travail quand elle est
indiquée.

«N‘employer que les dispositifs de monfage adaptés ef s‘assurer qu'ils
sont propres, non déformés ef sans bavures.

« Utiliser les buvards de montage quand ils sont fournis.

« Ne pas serrer exagérément les dispositifs de monfage.

-Apres montage ou remonfage d'un produit abrasif effeciuer une marche
a vide, carter ef protecfions en place, d‘au moins 30 secondes, en se
fenant a r'écart de la machine, avant de commencer a travailler.

«Ne jamais enlever les dispositifs de profection existants ef s‘assurer
quils sont en bon état et bien positionnés

«S'assurer que la piéce a travailler est bien positionnée et
correctement maintenue. S‘assurer que les supports de piece sont en
bon état ef bien positionnés,

T eNeja Jjamais mefire la machine en marche §TTa pigce esfen confact avec
le produit abrasif.

«Ne jamais exercer de pression excessive ou des chocs sur I'abrasif ni
le surchauffer.

«Travailler uniquement avec la partie acfive du produit abrasif. Meuler si
possible sur le centre des bandes abrasives, éviter d'ufiliser les bords.

«Evifer 'encrassement et I'usure inégale des produits abrasifs pour obtenir
de bons résultats. Les dresser frequemment quand c'est possible.

«Laisser le produif abrasif s‘arréter de ui méme sans appuyer sur
sa surface.

«Fermer I'arrivée de lubrifiant ef laisser la machine en marche
jusqu'a essorage complet de I'abrasif.

«Ne pas laisser les bandes abrasives tendues apres usage.

DEBRIS DE MEULAGE, ETINCELLES, POUSSIERES ET FUMEES

«Toute opération de meu\uge a sec doit s'effectuer avec un dispositif
d‘aspiration des poussieres adapté

*Ne pas ufiliser de produifs abrasifs & proximité de matiéres inflammables

«L'utilisation de protections vesp\mtowes conformes @ EN 149 est
recommandée pour le fravail @ sec méme en présence de dispositifs
d‘aspiration.

«Les protecteurs exisfants doivent étre positionnés pour dévier les
étincelles et débris de meu\cge a I'écart de I'opérateur.

«Prendre toute mesure nécessaire pour protéger le personnel
travaillant @ proximité.

«Une profection oculaire est recommandée pour tout travail avec des
produifs abrasifs enfrainés par une machine. Quand la piece ou la
machine sont fenues a la main des luneftes de sécurité ou un écran
facial sonf recommandés

«Une profection oculaire de qualité minimum EN166 Niveau
B esf recommandée.

*S'assurer que le produit abrasif utilisé est bien adapté a I'opération.

Un produit mal choisi peut projeter un exceés de débris et de poussiere

ELIMINATION DES ABRASIFS

«Les produits abrasifs ufilisés ou défectueux doivent étre éliminés
en respectant les reglements locaux ou nafionaux.

«Des informations complémentaires figurent dans les Fiches Volontaire
d'Information Produits mises @ disposition par le fournisseur.

«Ne pas oublier que le produit abrasif usé peut avoir éfé contaminé
par le matériau travaillé ou d'autres éléments de I'opération.

«Les produits abrasifs rejetés doivent éfre mis hors d'usage pour
empécher touf réemploi en cas de récupération dans les déchefs.

rdr ist oder die defekie Bauteile enthalt.
[ol soliten eine aller
um die jeweils geeigneten Sicherheitsvorkehrungen freffen zu konnen. Sie
sollfen sicherstellen, dass ihre Angesteliten zur Austibung ihrer Pflichten
ausreichend ausgebildet sind.

Dieses Faltblaft enthdlt lediglich die wichtigsten Sicherheitsempfehlungen
Weitere Informationen tiber die sichere Anwendung von Schleifwerkzeugen
erhalten Sie in Form von umfangreichen Sicherheitshinweisen bei der FEPA
oder beim Verband Deutscher Schieifmitfelwerke:

*FEPA i ise fiir
mit Diamant und CBN

+FEPA Sicherheitshinweise fir Schieifwerkzeuge mif Diamant und CBN
zum Einsatz in den Bereichen Bau und Naturstein

* FEPA Sicherheitshinweise fir Schieifmittel auf Unterlagen.

und

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN GEGEN MOGLICHE GEFAHREN

~Gehorschmz nnch EN352 wird unabhdngig vom Larmpegel fir alle

oder Werkstiick empfohlen.

+Stellen Sie swcher dass das Schleifwerkzeug fur die betreffende
Anwendung geeignet ist. Ein ungeeignetes Produkt kann ibermaBigen
Ldrm verursachen.

VIBRATION

+Arbeitsprozesse mit handgefiihriem Schieifwerkzeug oder Werkstiick
konnen durch Vibration

+Ergreifen Sie sofortige MaBnahmen, falls nach 10 Minuten pausenloser
Verwendung des Schleifwerkzeuges ein Kribbeln, Stechen oder
Taubheitsgefihle auftreten.

+Da Vibration unfer kdilteren Arbeitsbedingungen stdrker empfunden
wird, ist es ratsam, die Hinde warm zu halten sowie Hande und Finger
regelmaBig zu bewegen. Verwenden Sie moderne Gerdte mit niedrigem
Vibrationslevel

*Achten Sie auf den Zusfand Ihres

VERLETZUNG DURCH SCHLEIFWERKZEUGBRUCH

«Der Umgang mit Schleifwerkzeugen verlangt duBerste Sorgfalt, da diese
leicht beschadigt werden konnen. Vor deren Verwendung sollten Sie alle
Produkie auf Schaden prufen.

«Schleifwerkzeuge sollten so gelagert werden, dass schddliche Einfliisse
durch Feuchtigkeit, Frost und groBe sowie

PRINCIPI GENERALI DI SICUREZZA

| PRODOTTI ABRASIVI USATI IMPROPRIAMENTE
POSSONO ESSERE MQTO PERICQLOSI.
+Seguire sempre le istruzioni fornite con gli abrasivi e con le macchine.

mechanische Beschddigungen vermieden werden.

«Schleifmittel auf Unferlagen sollten bei 18-22° C und 45-65% relativer
Luftfeuchtigkeit gelagert werden.

«Schleifbander sollten auf einer Stange oder Haken von mindesfens
50mm Durchmesser gelagert werden.

«Verwenden Sie Schleifwerkzeuge niemals iber das angegebene
Verfallsdatum hinaus. Wo kein Verfallsdatum angegeben ist, beachten
Sie die Haltbarkeitsdauer folgender Produkte: Kunststoﬁ und Schellack-

i 5

Produkfe 3 Jahre;
Jahre; keramisch gebundene Schlelfscnewben 10 Juhre
«Beachten Sie Warn- oder Si i auf i oder
deren Verpackung:
Nicht zulassig fiir Sicherheitsempfehlungen
Freihandschleifen beachten

Nicht zuldssig fiir

Nassschleifen Augenschutz benutzen

Nicht zuldssig fiir

Seitenschleifen Gehorschutz benuizen

®
0

Nicht benuizen, falls
beschadigt

Nur zuldssig in
Verbindung mit einem

Handschuhe benufzen

Staubmaske anlegen

Stiitzteller

Anwendung nur
Nur zuldssig fir ‘A
Nassschleifen G’ im geschlossenen

@%@@@@

Arbeitsbereich zuldssig

«Benufzen Sie ein fir die jeweilige Anwendung geeignetes
g. Ein nicht Werkzeug

sollte niemals verwendet werden

«Beachten Sie beim Aufspannen die Hinweise auf dem Efikeft oder
dem Schleifwerkzeug, z. B. zur Drehrichtung oder Aufspannart.

«\Wenden Sie beim Aufspannen niemals Gewalt an und nehmen
Sie keine Verdnderungen am Schleifwerkzeug vor.

«Uberschreifen Sie niemals die zulassige Arbeitshochstgeschwindigkeit.

«Stellen Sie sicher, dass die geeignefen Spannflansche benutfzt werden
und diese in gutern mechanischen Zustand und frei von Fremdkorpern,
wie z. B. Schieifabrieb, sind.

«Wo vorgesehen, verwenden Sie Zwischenlagen zwischen
Schleifkorper und Spannflansch

«Ziehen Sie die Spannvorrichtung nichf zu fest an.

«Fiihren Sie nach jedem Aufspannen fiir mind. 30 Sekunden einen

~ Probelaurmei STUnd RoTrekran:

Schufzhaube durch. Halten Sie dabei die Maschine so, dass bei einem
evenfuellen Bruch die Bruchstiicke Sie nicht freffen konnen.

«Entfernen Sie niemals Schufzhauben von Maschinen und sorgen
Sie fur deren guten Zustand und ordnungsgemdBe Anbringung.

«Das Werkstiick muss sicher und ordnungsgemaB eingespannt
und die Werkstiickauflage richtig und fest eingestellt sein.

*Maschine nur starten, wenn zwischen Werkstuck und
Schleifwerkzeug kein Kontak! besfent.

«Vermeiden Sie
durch Krafteinwirkung oder StoBe sowie Erwdrmung.

«Schleifen Sie mit dem dafr 1 Bereich des
Schleifwerkzeuges. Vermeiden Sie das Schieifen mit den Randern der
Schleifbdnder, nuizen Sie moglichst di Mitte der Bander.

«Vermeiden Sie Blockierung und ungleichmdgige Abnutzung um eine
effiziente des
Falls nétig, richten Sie regelmdBig ab.

*Nach dem Abschalten sollte die Maschine von selbst zum Stilldand
kommen, ohne Anwendung von Druck auf die Oberfléche.

«Stellen Sie vor dem Anhalten der Maschine die Zufuhr von

stoppen Sie die Maschine bei Auffreten tbermaBiger Vibration
und lassen Sie diese uberpriifen.
+\Verwenden Sie Schleifwerkzeuge von guter Qualitdt und sorgen
Sie fir einen guten mechanischen Zustand.
+Halten Sie und in gufem
Zustand und ersefzen Sie diese bei Abnutzung oder Deformierung.
+Halten Sie Werkstiick oder Maschine bei Anwendung nicht zu fest
und tiben Sie nicht UbermaBig Druck auf das Schleifwerkzeug aus.
* Vermeiden Sie die me des
+\lerwenden Sie ein geeignetes da ein

ab und Sie
Kihlschmierstoff aus dem Schleifkérper heraus.
«Schleifbander, die nicht verwendet werden, sollten nicht unter Spannung stehen.

SCHLEIFPARTIKEL, —FUN KE N, -STAUB UND -DAMPFE

«Das Einatmen von kann zu Lt

*Alle trockenen soliten mit
ausgestattet sein

«Verwenden Sie Schieifwerkzeuge nicht in der Néhe von brennbaren Materialien.

«Die Vlerwendung von Atemschutzmasken gemaB EN149 wird fiir trockenes
Schleifen empfohlen, auch wenn Absaugsysteme vorhanden sind

fiihren.

Produkt ibermdBige Vibrationen erzeugen kann.

+Achten Sie auf korperliche Symptome der Vibration — holen Sie ggf.
medizinischen Rat ein

KORPERKONTAKT MIT DEMSCHLEIFPRODUKT

+Bei der Verwendung von Schieifwerkzeugen ist groBe Vorsicht und
Sorgfalt geboten. Binden Sie lange Haare zuriick und fragen Sie keine
lose Kleidung, Krawatten und Schmuck
Verhindern Sie ein der Maschine vor dem
Aufspannen oder Auswechseln einer Schieifscheibe. Falls notwendig,
frennen Sie die Maschinen von der Stromversorgung

+Beseifigen Sie niemals an Ma

*Sch soliten so eingestellt sein,

dass sie Funken und Schieifpartikel vom Korper wegleiten
«Zusdtzliche MaBnahmen sind notwendig zum Schufz in der

Ndhe befindlicher Personen

wird bei allen Scf empfohlen.

Fur Freihandschleifen werden Schutzbrillen oder Gesichtsschufz empfohlen

* Augenschutz mif einem Mindestschutziakior nach EN166 Grad B wird empfohlen.
Sie ein Ein Produkt
kann tbermaBig Schieifpartikel und Staub erzeugen.

ENTSORGUNG VON SCHLEIFWERKZEUGEN

und sfellen Sie deren ordr Zustand und
bevor Sie die Maschine einschalten.

+Falls Maschine oder Werkstiick handgefiihrt werden, verwenden Sie

sicher,

g oder defekie
nﬂnona\en Vorschriffen entsorgt werden.
-Weltere \mormcnonen befinden sich in den “Freiwilligen

" Inres Lieferanten.

soliten nach regionalen oder

grundsditzlich Handschuhe und geeignete Kleidung. Bei +

che I'abrasivo sia adatto all'uso voluto. Verificare eventuali
danni o difeffi degli abrasivi prima del monfaggio.

«Seguire le procedure correfte per maneggiare e immagazzinare
i prodotti abrasivi

Conoscere i possibili rischi derivanti dall'uso degli abrasivi e seguire le
precauzioni indicate per:

« Contatfo fisico con I'abrasivo in considerazione della sua velocita d'uso.

« Incidenti derivanti dalla roftura dell'abrasivo durante I'uso.

«Frammenti di molatura, scinfille, fumi e polvere generati durante la
lavorazione,

* Rumore.

« Vibrazioni

Usare soltanto prodofti abrasivi conformi ai piu elevati standard di
sicurezza. Le seguenti norme EN forniscono i requisiti essenziali di
sicurezza per i relafivi prodoffi abrasivi

« EN 12413 per abrasivi rigidi.
« EN 13236 per superabrasivi.

+EN 13743 per determinafi
abrasivi flessibili (dischi su fibra
vulcanizzata, ruote lamellari,
dischi lamellari e ruote lamellari
con gambo)

Non usare mai una macchina che non sia in buone condizioni operative
o che abbia parti difetiose.

| datori di lavoro devono valutare i rischi di tutti i processi nei quali sono
usati abrasivi per determinare le adeguate misure di protezione necessarie.
Devono inolire assicurarsi che i loro lavoratori siano adeguatamente
addestrati per svolgere le loro mansioni

Questo volantino & infeso soltanto a fornire raccomandazioni di sicurezza
di base. Indispensabili informazioni piu dettagliate sull'uso sicuro dei
prodotti abrasivi sono contenute nei Codici di Sicurezza, disponibili
presso FEPA.

«+ Codice di Sicurezza FEPA per abrasivi rigidi e superabrasivi di precisione.

« Codice di Sicurezza FEPA per abrasivi flessibili

+FEPA Safety Code for ives for Stone and C
disponibile in lingua italiana).

(non

RRECAUZIONI-CONTRO ROSSIBILI RISCH- — — — —

RUMORE

+Si raccomanda la profezione delle orecchie secondo la norma europea EN
352 per tutte le lavorazioni che si effetfuano manipolando il pezzo o con
macchina a guida manuale, indipendentemente dal livello del runore,

+Selezionare con cura il prodotto abrasivo appropriato. Un prodotto
inadatto pud produrre eccessivo rumore.

VIBRAZIONI

«Le lavorazioni manuali possono causare incidenti a
seguito delle vibrazioni

«E necessario intervenire se si avverte formicolio, prurito, punzecchiature
o torpore dopo 10 minuti di uso continuo dei prodotti abrasivi.

«Gli effetti delle vibrazioni sono piu evidenti col freddo, quindi si consiglia
di tenere le mani calde e fare regolare esercizio per sgranchire le mani
€ le dita. Usare macchine moderne con basso livello di vibrazioni

*Mantenere le macchine in buone condizioni. Fermare e controllare
la macchina se si avvertono eccessive vibrazioni

+Usare prodotti abrasivi di buona qualita e conservarli in buone condizioni.

*Mantenere le flange e i platorelli in buone condizioni e sostituirli quando
sono consumati o deformati

+Non stringere troppo saldamente la macchina o il pezzo in lavorazione
e non esercitare eccessiva pressione sull‘abrasivo

+ Evitare un uso continuo del prodotto abrasivo.

+Usare il prodotto abrasivo appropriato. Un prodotto inadatio pud causare
eccessive vibrazioni

+ Non frascurare i sintomi fisici delle vibrazioni. Rivolgersi a un medico.

GONTATTO FISICO CON IL PRODOTTO ABRASIVO

+Fare sempre grande attenzione quando si usano prodotti abrasivi
Legarsi i capelli e non indossare abiti svolazzanti, cravatte o gioielli

+Evitare una partenza accidentale della macchina prima del
montaggio o durante la sostituzione dell'abrasivo. Isolare le macchine
dallalimentazione se necessario.

INCIDENTI CAUSATI DALLA ROTTURA DEL PRODOTTO ABRASIVO

+Maneggiare gli abrasivi sempre con grande cura, possono danneggiarsi
facilmente. Esaminare sempre prima del‘'uso futti i prodotti per verificare
eventuali danni o difeffi

«Conservare gli abrasivi in ambiente asciutto e protetto dal gelo, senza
grandi sbalzi di temperatura. Assicurarsi che siano adeguatamente
protetti e disposti in modo da evitare danneggiamenti e deformazioni

«Gli abrasivi flessibili devono essere immagazzinati a una temperatura
di 18-22 C° e un'umidita relafiva del 45-65%

« | nastri devono essere appesi a una sbarra di diamero non inferiore a 50mm.

«Non usare mai un abrasivo dopo la data di scadenza, quando & marcata
sul prodotto. Rispeftare la durata di conservazione in magazzino dei
seguenti prodotti: abrasivi a legante resinoide e Shellac 3 anni; prodofti
in gomma 5 anni; prodotti vefrificati 10 anni.

ni altra oi
ul prodotto o sull'imballaggio:

Non usare su macchine
portatili

di sicurezza riportata

Leggere le istruzioni

Non usare per molafura o )
a umido Usare occhiali di profezione
Non usare per molatura o
laferale Usare protezioni auricolari

Non usare prodoi Usare guanti profettivi

danneggiafi
Usare un platorello di Usare maschera
supporto antipolvere

Usare solo su macchine
fofalmente chiuse

Usare solo per
froncatura a umido

POPEB®
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«Assicurarsi che sia stato selezionato il prodotto abrasivo appropriato.
Non usare mai un abrasivo se non se ne conosce lo specifico ufilizzo.

«Nel montaggio dell'abrasivo, seguire le istruzioni del fornitore degli abrasivi
0 delle macchine. Osservare le indicazioni di montaggio marcate sul
prodotto come il senso di rofazione o la posizione di montaggio.

= Non forzare (modificare, adattare) mai 'abrasivo in fase di montaggio.

+Non superare mai la massima velocitd d'uso quando & specificafa.

« Usare i dispositivi di montaggio adeguati e confrollare il loro stato

+Usare le guarnizioni per il montaggio quando sono fornite.

« Non stringere eccessivamente i dispositivi di fissaggio.

+Dopo aver montato o rimontato un abrasivo, effettuare una prova a vuoto
alla velocita operafiva per almeno 30 secondi, con le profezioni previste,
rimanendo distanti dalla macchina prima dell'uso.

~<Non rimudvere Ma | diSpositivi di profezione esisfenti e assicurarsi che:

siano in buono stato e ben posizionati.

*Assicurarsi che il pezzo in lavorazione sia ben fissafo e correttamente
appoggiato. Assicurarsi che i supporti del pezzo siano ben regolafi e fissati

«Non azionare mai la macchina se il pezzo in lavorazione € in contatio
con I'abrasivo.

+Non applicare mai una forza eccessiva o procurare uno choc all‘abrasivo,
né losciarlo surriscaldare.

«Non lavorare mai con la parte del‘abrasivo che non é destinata
all'operazione. Usare se possibile il centro dei nastri abrasivi,
evitare di usare i bordi.

«Evitare il blocco e I'usura irregolare del prodotto per oftenere buoni
risultati. Rawvivare I'utensile ogni volta che & possibile.

«Lasciare che I'abrasivo si fermi naturalmente, senza esercitare pressione
sulla sua superficie.

«Chiudere I'alimentatore e lasciare asciugare il refrigerante in eccesso
prima dell'arresto della macchina

 Non lasciare il nastro abrasivo in fensione quando non viene utilizzato.

FRAMMENTI DI MOLATURA, SCINTILLE, POLVERE E FUMI

«L'esposizione a polveri generate dal pezzo in lavorazione e/o materiali
abrasivi pud causare danni ai polmoni e/o altri danni fisici

«Tutti i processi di lavorazione a secco devono essere dotati di un
adeguato impianto di aspirazione.

+ Non usare prodofti abrasivi vicino a materiali infiammabili

L'uso di respiratori secondo la EN 149 é raccomandato per i processi
di lavorazione a secco anche se sono presenti sistemi di aspirazione

«Le protezioni, quando previste, devono essere adattate in modo da
deviare le scinfille e i frammenti lontano dall'operatore. Adottare misure
aggiuntive per proteggere le persone che lavorano nelle vicinanze.

«Gli occhiali di protezione sono raccomandati per tutte le applicazioni a
macchina. Per macchine portafili e lavorazioni manuali, si raccomandano
maschera o scudo di profezione di qualita minima EN 166 Grado B.

+Non rimuovere mai le protezioni installate sulle macchine. della
loro buona condizione e corretta posizione prima di avviare la macchina.

+Usare sempre guanti e abiti adeguati se il pezzo o la macchina devono
essere fenuli con le mani. Per i guanti, si raccomanda il livello di
protezione minima di EN 388 Categoria 2

+Dopo l'arresto della macchina, assicurarsi che il prodotto abrasivo si sia
completamente arrestato prima di lasciare la macchina incustodita

*Assi i che sia stato il prodotto abrasivo appropriafo.
Un abrasivo inadatto puo produrre un eccesso di polveri e residui

SMALTIMENTO DEGLI ABRASIVI

<1 prodotti abrasivi usati o difettosi devono essere smaltiti secondo
le vigenti norme locali 0 nazionali.

«Ulteriori informazioni possono essere ricavate dalla Scheda Volontaria
Informativa di Prodotto fornita dal produttore di abrasivi

<l prodotto abrasivo usato puo essere contaminato da polveri provenienti
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