Fiche technique

Combinaison une piéce Z2 monotexs, blanc et bleu

Numéro d’article ZVG : 30733 - taille L
30734 - taille XL
30735 - taille XXL
30736 - taille XXXL

Description : Combinaison une piéce en tissu polypropyléne non-tissé, avec capuche et
fermeture a glissiére a I'avant, élastique aux chevilles et aux poignets.

Usage : Modéles d'EPI de conception simple ou I'utilisateur peut évaluer lui-méme le
niveau de protection offert par rapport aux risques minimaux, dans la mesure
ou leurs effets, s'ils sont progressifs, peuvent étre identifiés en toute sécurité par
['utilisateur.

Les combinaisons protégent des produits nettoyants de faible action et d'effets
aisément réversibles.

Convient pour :

* Hygiene

* Nettoyage

* Industrie alimentaire
* Usine

* Hépital

* Usage ménager

Normes : EN ISO 13688:2013
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Désignation de taille en
cm :

(EN 1SO 13688:2013)

Matériaux :

Contréle et tests :

(-
]
‘ (a—
S M L XL XXL XXXL
hauteur 164-70 | 170-176| 176-182| 182-188| 188-194| 194-200
poitrine 84-92 92-100 [ 100-108| 108-116| 116-124| 124-132

* Tissu : non-issé en polypropyléne

* Fermeture & glissiére : nylon n.3, 75 cm curseur simple
« Elastique : 1/8 X 0,35 caoutchouc

* Coutures : polyester

* Ruban adhésif : 20 aucun

Matériaux

* Contréles des matériaux basés sur des procédures spécifiques.

» Contréles du poids du tissu, de I'épaisseur et de la couleur.

* La conformité des matériaux est garantie par la certification 1ISO 9001

Composants

* Emballage, fermeture & glissiére, élastique, étiquette et ruban sont testés a
réception afin d'en contréler la conformité avec les exigences spécifiques de
ZVG.

Procédé de coupe

* Avant de couper le matériau, le service contréle la table et le tissu pour
déceler d'éventuelles colorations, taches ou trous

Procédé de couture

* Les coutures sont réalisées selon des procédures spécifiques, comme exigé
par le service de création.

Emballage

* Avant le conditionnement, le service qualité contréle visuellement les
coutures, les fermetures & glissiére et les étiquettes des produits.
Seuls des produits conformes sont pliés, emballés et mis en cartons.
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Annexe ll, directive de  Liste compléte des exigences élémentaires en matiére de santé et

I'UE 89/686/CEE : de sécurité
Clause de la directive 89/686/CEE de I’'UE Annexe
1.1.1 Ergonomie
1.2.1 Absence de risques et autres facteurs de nuisance
1.2.1.1 Matériaux constitutifs appropriés
1.2.1.2 Condition de surface satisfaisant de toutes les parties d'EPI en contact avec I'vtilisateur
1.2.1.3 Entrave maximale admissible pour I'vtilisateur
1.3.1 Adaptation de I'EPI & la morphologie de I'vtilisateur
1.3.2 Légeéreté et résistance admissible
1.3.3 Compaitibilité des différentes catégories d'EPl concus pour une utilisation simultanée
1.4 Informations fournies par le fabricant

Déni :

Sous réserve de modifications selon les progrés techniques et le développement de I'entreprise. Le client n'est nullement dégagé de
son obligation de procéder & un contréle minutieux des propriétés des produits. Les utilisateurs doivent vérifier, sous leur propre
responsabilité, que les produits conviennent pour étre utilisés sur des matériaux non cités. De ce fait, nos conseils sont sans
engagement et nous ne pouvons nullement en étre tenus responsables. Nous ne sommes nullement responsables des dommages
dis & une application incorrecte.

Etat: 01.01.2016
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