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Technisches Datenblatt

EGGER Postforming Arbeitsplatten

Materialbeschreibung

Bezeichnung: EGGER Postforming Arbeitsplatten
Modell: 300/3

Tragermaterial: Eurospan Rohspanplatte
Oberseite: Schichtstoff

Unterseite: Gegenzug

Nenndicke: 38 mm

Verfugbarkeit

Die EGGER Postforming Arbeitsplatte ist Bestandteil der EGGER Kollektion Dekorativ. Sie ist in ausgewahlten
Dekor/Strukturkombinationen ab Lager und Stiickzahl eins verfligbar, gemaf den landesspezifischen Lieferverzeichnissen.
Weitere Abmessungen und Dekore sind auf Anfrage erhéltlich.

Qualitatsmerkmale / Technische Daten

Eigenschaft Prifnorm Einheit oder Merkmal Wert
i . . : Anzahl an Umdrehungen (min.)
B k flach EN 438-2
estandigkeit gegentiber Oberflachenabrieb 38 Anfangsabriebpunkt 150
StoRbeanspruchung mit kleiner Kugel EN 438-2 N (min) 15
S Grad (min.)
Kratzfestigket EN 4382 Strukturierte Oberflachen 3
P . Grad (min.)
Bestandigkeit gegenuiber Wasserdampf EN 438-2 Strukturierte Oberflachen 4
Bestandigkeit gegentiber trockener Hitze (160 °C) EN 438-2 Grad (min.)
e = Strukturierte Oberflachen 4
Grad (min.)
Fleckenunempfindlichkeit EN 438-2 Gruppe 1 und 2 5
Gruppe 3 4
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Eigenschaft ‘ Prifnorm ‘ Einheit oder Merkmal ‘ Wert

Lichtechtheit (Xenon-Bogenlampe) ‘ EN 438-2 ‘ Graumalstab ‘ 4 bis 5

Toleranzen / Abmessung

Eigenschaft Priafnorm Einheit oder Merkmal Wert
Langentoleranz - mm -5/+10
Breitentoleranz EN SO 13894 mm
>500 mm + 0,5 zusatzlich £0,05 je 100 mm
Dickentoleranz EN ISO 13894 mm +0,4
Kantengeradheit EN ISO 13894 mm + 0,5 je 1.000 mm Lange
Kantenrechtwinkligkeit EN ISO 13894 mm <2,0je 1.000 mm Lange
EN ISO 13894 max. Abweichung ¥
<600 mm 0,9 mm
601 bis 700 1,1 mm
Ebenheit 701 bis 800 1,3 mm
801 bis 900 1,6 mm
901 bis 1.000 2,0 mm
1.001 bis 5.600 2,0 mm pro Meter 2

1 Maximale konkave oder konvexe Abweichung, betrachtet von der Vorderseite. Zahlreiche Faktoren, einschlieRlich Anderungen der Temperatur und der relativen Feuchte, wie sie auf
Baustellen auftreten, kénnen einen irreversiblen Verzug und Verdrehung von Arbeitsplatten hervorrufen. Daher gilt diese Anforderung nur zum Zeitpunkt der Lieferung.

2 Bei Arbeitsplatten > 1.000 mm missen die Messungen mittels einer Verzugsmessvorrichtung mit einer Lange von 1.000 mm vorgenommen werden.

Begleitende Dokumente / Produktinformationen

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte den nachfolgend aufgefiihrten Dokumenten:

= Verarbeitungshinweise ,EGGER Arbeitsplatten®

= Verarbeitungshinweise ,EGGER Nischenriickwande*

= Technisches Datenblatt ,EGGER Nischenriickwande*

= Technisches Merkblatt ,Chemikalienbesténdigkeit EGGER Schichtstoff*

= Technisches Merkblatt ,Reinigungs- und Gebrauchsempfehlung EGGER Schichtstoffe*
= Technisches Merkblatt ,EGGER Metall-Traversen fur Unterschréanke®

= Technisches Merkblatt ,EGGER Versiegelung fiir Eckverbindungen*®

= Technisches Merkblatt ,EGGER Wandabschlussprofil“

Vorlaufigkeitsvermerk:

Dieses technische Datenblatt wurde nach bestem Wissen mit und besonderer Sorgfalt erstellt. Die Angaben beruhen auf Praxiserfahrungen sowie eigenen Versuchen und entsprechen
unserem heutigen Kenntnisstand. Sie dienen als Information und beinhalten keine Zusicherung von Produkteigenschaften oder Eignung fiir bestimmte Verwendungszwecke. Fur Druckfehler,
Normfehler und Irrtimer kann keine Gewahr tibernommen werden. Zudem kénnen aus der kontinuierlichen Weiterentwicklung von EGGER Postforming Arbeitsplatten sowie aus Anderungen
an Normen sowie Dokumenten des 6ffentlichen Rechtes technische Anderungen resultieren. Daher kann der Inhalt dieses technischen Datenblatts weder als Gebrauchsanweisung noch als
rechtsverbindliche Grundlage dienen. Es gelten grundsatzlich unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.
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